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INNOFILL PET DRV IN KHS-BLOCKLOSUNGEN

Nachgelegt

2711.2023, 4 Min. Lesedauer

Mit drei wichtigen Verbesserungen qualifiziert KHS seinen
modularen Fuller Innofill PET DRV fur eine schnellere und noch
effektivere Abfullung CO,-haltiger sowie stiller Getrénke in PET-
Flaschen in gewohnt zuverldssiger Qualitét — selbst unter
extremen Bedingungen.
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High-Speed neu definiert: Mit einer Leistung von bis zu 90.000 PET-
Flaschen pro Stunde bricht KHS seinen bisherigen Rekord.


https://competence.khs.com/technologie

Zumeist mit Streckblasmaschine im Duoblock - oder ergénzend
mit Etikettierer als TriBlock - im Einsatz, glénzt der Innofill PET
DRV ab sofort mit drei Neuerungen. Damit wird der Fller den
wachsenden Anforderungen der Getréankeindustrie speziell bei
CO»,-haltigen und stillen Getranken noch besser gerecht: Erstens
profitieren Abflller von héheren Leistungen bei groBvolumigen
Behaltern, ohne auf die volle Flexibilitdt verzichten zu mussen.
Zweitens definiert KHS seinen eigenen High-Speed-Begriff mit
einer Leistung von bis zu 90.000 PET-Flaschen pro Stunde neu.
Und drittens sorgt der Einsatz einer Flaschenboden-
Vollstrahlkihlung fur noch zuverléssigere Qualitat.

Hohe Leistung fiir groBvolumige Behalter

Mit der neuen Fulleroption Innofill PET DRV HC (High Capacity)
bietet KHS bei der Abfullung von groBvolumigen Behaltern ab 1,5
Liter genau die zusétzliche Flexibilitat, die der dynamische Markt
verlangt. Dank zweier technischer Optimierungen kann die
Maschinenleistung bei diesen BehéltergréBen um bis zu 15
Prozent gesteigert werden: Zum einen wurde dafir der
Produktkessel angehoben, sodass die statische H6he zwischen
Rohrringbehélter und Fallventil zunimmt. Daraus folgt eine
hoéhere Schittgeschwindigkeit. Um dennoch uneingeschrénkte
Flexibilitat bieten zu kbnnen, wurde zum anderen das
pneumatische Umschaltventil zwischen Tank und Fillventil nun
mit drei statt bisher zwei Schaltstufen versehen.

Somit haben Getrédnkehersteller beim Innofill PET DRV HC die
Wahl zwischen drei verschiedenen Fullgeschwindigkeiten und
kénnen kleine ebenso wie groBe Behélterformate in jeweils
optimaler Qualitdt und Zeit abftllen. Der CO,-Verbrauch wird
durch die verschiedenen Fullgeschwindigkeiten nicht
beeinflusst: Liegt der CO,-Verbrauch bei einer 300-Milliliter-
Flasche noch bei 150 Gramm pro Hektoliter, nimmt dieser mit
zunehmenden Volumen kontinuierlich ab und geht fur eine 1,0-
Liter-Flasche gegen Null. Fur gréBere Behélter wird Gberhaupt
kein CO, mehr bendtigt. ,Der Grund fur diesen auBergewdhnlich
geringen Verbrauch liegt in unserem Verzicht auf die
Dusentechnik im Fullventil, mit der wir in der Vergangenheit die
Fullgeschwindigkeit in der Flasche gesteuert haben®, erkléart
Manfred Hartel, Product Manager Filling bei KHS. ,,Im Zuge



unserer neuen modularen Plattform erfolgt dies stattdessen auf
dem Produktweg zwischen Rohrringkessel und Fllventil,
sodass es zu keinem Gasverlust mehr kommt.“

Sie mdchten mehr Gber unseren weiterentwickelten
Fuller Innofill PET DRV erfahren? Weitere Informationen
finden Sie auf khs.com

KHS.COM

Beim Tempo noch einmal zugelegt

Speziell etwa fur den asiatischen Markt hat KHS bei seinen DRV-
Fillern zudem noch weiter an der High-Speed-Schraube
gedreht: ,,Mit der Abflllung von bis zu 90.000 Behélter pro
Stunde bei kohlenséaurehaltigen Erfrischungsgetranken haben
wir auf die wachsenden Anforderungen unserer Kunden
reagiert®, erklart Hartel. ,Bei diesen hohen Geschwindigkeiten
liegt die Kunst vor allem darin, die Getrankebehalter so sicher
und schonend wie modglich zu transportieren, damit
Beschédigungen vermieden werden und der Inhalt nicht
herausschwappt.“ Mit Hilfe modernster Simulationstechniken
werden die Einflusse der Zentrifugalkrafte in Bezug auf das
Schwappen der Getrédnke in der Flasche berechnet. Im Rahmen
von CFD*-Berechnungen wird anhand von Flaschenkontur, -
fallhéhe und -durchmesser sowie den Sterngeometrien und
Leistungen dabei ermittelt, wie sich die Flussigkeit in der
Flasche wahrend des Fll- und VerschlieBvorgangs exakt verhalt
und bewegt. Um eine prozesssichere Produktion zu
ermoglichen, werden Maschinengeometrien angepasst,
beispielsweise beim Behaltertransport und den Sternen.
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Hbhere Leistung bei groBvolumigen
Behéltern

Kihler Boden statt kalter FiiBe

Die neu entwickelte Flaschenbodenklhlung ist ein Teil der
energieeffizienten und besonders kompakten Blocklésung. ,Bei
der Abfullung von kohlenséurehaltigen Limonaden oder
Mineralwasser missen die PET-Flaschen dem erforderlichen
Falldruck standhalten®, erklart Hartel. ,Um die daftr erforderliche
Stabilitat bieten zu kbnnen, muss der mit einer Temperatur von
rund 80 Grad Celsius aus der Streckblasmaschine kommende
Behalter moglichst rasch abgekuhlt werden, damit er vollsténdig
erstarrt. Dies sei besonders am komplex ausgeformten
Flaschenboden notwendig, wo sich der Anspritzpunkt befindet.
Speziell in tropischen Regionen mit teils sehr hohen
Hallentemperaturen st6Bt das bisherige Verfahren der
Konvektionskihlung mit einem Luft-Wasser-Gemisch an seine
Grenzen. Hier kann im schlimmsten Fall eine Beschadigung des



noch weichen Bodenmaterials mit negativen Folgen fur die
Standfestigkeit oder Dichtigkeit nicht komplett ausgeschlossen
werden.”

N~
Sehr effektiv und schonend ist die

Flaschenboden-Vollstrahlkihlung, die
fur Stabilitdt sorgt und mit
verbesserter Hygiene punktet.

Um dieses Risiko gar nicht erst in Kauf nehmen zu massen,
setzt KHS auf die sehr effektive und schonende
Flaschenboden-Vollstrahlkihlung, bei der die Behalter vor der
Druckabfullung eine ausreichende Stabilitat erhalten. Durch
einen gefilterten Kihlwasserumlauf wird der Einsatz von Wasser
reguliert und somit stark reduziert. Neben seinen
ausgezeichneten Kuhleigenschaften Uberzeugt das Verfahren
mit besserer Hygiene und der Einsparung von zwei Sternen.
»FUr den Innofill-PET-DRV-Fuller ist diese zuverléssige
Technologie ab sofort der neue Standard®, betont Hartel
abschlieBend.



Noch Fragen?

Manfred Hartel

Product Manager Filling, KHS GmbH, Bad Kreuznach
+49 671 852 2644
manfred.haertel@khs.com

" CFD = Computational Fluid Dynamics (deutsch: numerische
Strémungsmechanik), Berechnung und Simulation von Gas- oder
Flussigkeitsstrémungen.
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